
 

 

The descriptions, design and performance information, and recommended uses for the products, tests and data described herein are based 
generally on our design and manufacturing experience, product testing in specific conditions, and industry standards. The foregoing 
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Technical Report 
Comparison of CDI 850 to CDI 852 Material

Material Data Sheet 
A90 

COMPOUND:  A90 

POLYMER:  Polytetrafluoroethylene (PTFE) 

DESCRIPTION:  Carbon-Graphite Filled PTFE, Compression and Isostatic Molded Stock 
Shapes and Machined parts 

Property  Test Method 
Internal 
Specification 
Values 

Typical Values  Units 

Specific Gravity  ASTM D792  2.03 – 2.11  2.07  ‐ 

Hardness  ASTM D2240  60 ‐ 70  65  SHORE‐D 

Tensile Strength at Break  ASTM D1708 
1,750 (12.06)
Minimum 

2,200 (15.17)  PSI (MPa) 

Elongation  ASTM D1708  70 Minimum  120  % 

Flexural Strength 
1.0% Strain 
3.0% Strain 

ASTM D790    1,200 (8.27) 
1,950 (13.44) 

PSI (MPa) 

Flexural Modulus  ASTM D790    1.70 X 105 (1,172)  PSI (MPa) 

Deformation @ 2,000 PSI, 24 HRS 
0.2% Offset 
5% Strain 

ASTM D621    2.98 
1.39 

% 

Coefficient of Thermal Expansion 
 
Axial (Molding) Direction 
70 °F – 200 °F (21 °C – 93 °C) 
70 °F – 300 °F (21 °C – 149 °C) 
70 °F – 400 °F (21 °C – 204 °C) 
70 °F – 500 °F (21 °C – 260 °C) 
 
Transverse (Perpendicular) Direction 
70 °F – 200 °F (21 °C – 93 °C) 
70 °F – 300 °F (21 °C – 149 °C) 
70 °F – 400 °F (21 °C – 204 °C) 
70 °F – 500 °F (21 °C – 260 °C) 

ASTM E831   

 
 
 
6.93 (12.47) 
7.69 (13.84) 
8.61 (15.50) 
10.09 (18.16) 
 
 
 
5.09 (9.16) 
5.52 (9.94) 
6.23 (11.21) 
7.34 (13.20) 

X10‐5   °F‐1 (°C‐1) 

Coefficient of Friction 
@ 33.33 PSI, 150 FPM 

ASTM D3702    0.09   
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